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Verfahren zum Waschen von Gasen aus der thermischen und 
katalytischen Spaltung von Erdolprodukten 


Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Waschen der in thermischen und katalytischen Spaltprozes— 
sen aus Erdolprodukten gewonnenen Gase* welche dazu neigen, 
in den technologischen Apparaten zu polymerisieren* 

Es sind verse hiedene Verfahren zum Waschen von thermischen 
und katalytischen Spaltgaseri bekannt, darunter das Aus^ 
waschen des Kohlendioxydes und Schwef elwass erst off es mit 
Natronlauge unterschiedlicher Konzentration. 

Die bekannten Verfahren haben aber folgende Maiigeli 
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- In den Waschkolonnen treten Polymerisatablag rung n an den 
Kontakt element n auf , die Anschliisse und Zirkulationslei- 
tungen versetzen sic h und erfordem haufige und schwie— 
rige Abstellungen zwecks Reinigung. 

— Es werden groBe Mengen Natronlauge verbraucht, da die L6- 
sung vor volligem Verbrauch des NaOH erneuert werden mufi f 
veil sie mit Polymerisat beladen ist und nicht mehr umge— 
walzt werden kann* Da der Wirkungsgrad des NaOH nur bei 
ca. 20% liegt, muB eine hohe Konzentration in der Losung 
von ungefahr Q% iiber die ganze Kolonne benutzt werden* 

Das Verfahren zum Waschen von thermischen und katalytischen 
Spaltgasen aus Erdolprodukten gemafi dieser Erfindung besei- 
tigt diese Nachteile dadurch, daB in die Lauge was chkolonne 

in Benzinschnitt mit Aromatenge halt eingespritzt wird, 
welcher die polymerisierbaren Stoffe der Gase lost und wel- 
cher separat von der Lauge mit den gelosten Polymerisat en 
aus der Kolonne abgezogen wird. Die Lauge wird weiterhin 
zum Waschen umgewalzt, wahrend der Benzinschnitt nach einer 
vorhergehenden Auswaschung der Laugespuren in den Gasstrom 
nach den Of en Oder Reaktoren geleitet wird und im fliissigen 
Schnitt des Prozesses verbleibt. 

Das Wesen der Erfindung ist nachstehend anhand von zwei in 
den Zeichnungen schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispie- 
len naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Arbeitsschaltung zum diskontinuierlichen Waschen, 
Fig. 2 eine Arbeitsschaltung zum kontinuierlichen Waschen. 
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B ispiel 1 

In eine Waschkolonne 1 tritt das zu waschende Gas iiber 
einen AnschluB 2 ein und durch einen AnschluB 3 aus. So 
zum Beispiel 1st das zu waschende Gas, welches iiber An- 
schluB' 2 in die Kolonne 1 eintritt, ein Pyrolysengas fol- 
gender Zusammensetzung, in Gew.# Durchsatz ca 45ooo NmVh. 

Hg 1,26 

CO 0,0? 

co 2 0,005 

BgS 0,008 

CH^ 18,66 

C 2 H2 0,40 

G 2 \ ^°i52 
C 2 Hg 8,80 

Eropadien + n „_ 

Iropien 0,32 

C 5 H 6 18,66 

C 3 Bg 0,6? 

C^Bg 3,84 

C 4 H 10 5,05 

C 5 0,20 

°6 1.52 

Das gewaschene Gas tritt aus der Kolonne 1 durch den An- 
schluB 3 Eit dem Mntrittsdurchsatz und Xolgender Zusammen- 
setzung in Gewichtsprozent wieder aus: 

H 2 1,26 
CO 0,07 - 

C0 2 bis 0,0001 

H 2 S bis 0,0001 
CB 4 18,66 
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^2^2 

0,40 


/I p» CO 

C 2 H 6 

o or\ 
o ,oU 

Propadien + 


Propien 

0,32 


18,66 

3 8 

0,67 

°4 H 6 

3,84 

C 4 H 10 

5,05 

°5 

0,20 

C 6 

0,04 


tlber einen AnschluB 4 werden ungefahr 1000 kg/h NaOH-Lo— 
sung mit einer Konzentration von ca. 5# eingespeist. 
Kittels einer Pumpe 5 wird die NaOH-Losung mit einem Durch- 
satz von 40.000 kg/h in der Kolonne 1 durcta den AnschluB 6, 
umgewalzt, wahrend 1000 kg/h Losung, welche der Menge des 
frischen NaOH entsprechen, durch ein Regelventil, das von 
einem Standregler ira Sumpf der Kolonne 1 gesteuert wird, mit 
folgender Zusammensetzung in Gewicht % ausgetrieben werden: 

2,2 
2,5 
1,5 
0,25 
0,45 

Uber einen AnschluB 9, der oberhalb des AnschluBes 4 fiir die 
Zufuhr von NaOH und dem AnschluB 6 der Umwalzpumpe liegt , 
wird kontinuierlich ein Benzinschnitt zwecks Losung der 
Polymerisate und polymerisierbaren Stoffe mit einem Durch- 
satz von ca. 75 1/h eingespritzt . Der Benzinschnitt hat einen 
Aromatengehalt zwischen 10 und 90^ und kann ein hydriertes 
oder unhydriertes Produkt sein, da sein biittigungs^rad keine 

entscheidende Rolle spielt. 

4 0 9 8 1 1 / 1 1 2 7 _s- 


NaOH 

NaHCO 

Na 2 C0 

Na 2 S 

NaHS 
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Periodisch nach 8, 12 oder 24- Stunden lauft iiber AnschluB 10 
die in der Zwischenzeit im Sumpf der Kolonne 1 angefallene 
Benzinmenge in Kolonne 11 ab. In Kolonne 11 wird der Benzin- 
schnitt einer Wasche mit Wasser zur Entfernung der NaOH— 
Spuren unterworfen. Das Wasser ist iiber AnschluB 12 einge- 
fiihrt. Das Wasser lauft iiber AnschluB 13 ab,.wahrend das 
gewaschene Benzin iiber AnschluB 14 zusaramen mit den gelosten 
Polymeren und den polymerisierbaren Anteilen zum Gasstrom nach 
dem Of en bzw. Reaktor geleitet wird und in dem fliissigen 
ttchnitt zuriickgewonnen wird. 

Der kontinuierlich zuriickgewonnene Benzinscbnitt enthalt einen 
groBen Anteil an gelosten Polymeren und polymerisierbaren 
Stoffeh, was auch daraus hervorgeht, daB dieser Schnitt 
im Kontakt mit der Luft sich mit der Zeit rotet und Polymeri- 
sat abschlagt. 

Der Gehalt an polymerisierbaren St off en im Benzinscbnitt va— 
riiert in Abhangigkeit von den Spalteinsatzstoffen uhd Spalt- 
bedingungen. 

Die NaOH-L« sung, welche iiber Regelventil 7 mit einer Kon— 
zentration von cca 2,2# abgegeben wird, ist rein und enthalt 
keine Polymerisate , was darauf hindeutet, daB diese vom 
Benzinscbnitt aufgenommen wurden. 

Der Verwendungsgrad des NaOH liegt bei ca. 60$. 

Die iibrigen Bedingungen des Waschprozesses sind gegeniiber 

den bekannten System en unverandert. 

Beispiel 2 

Das Waschverfahren der Gase gemaB der Erfindung wird iden- 
tisch mit Beipiel 1 angewendet* 

4 0 9 811/1 1 27 

-6- 


-6- 


22A1A76 


Der Unterschied liegt in dem kontinuierlichen Abzug des 
Benzinschnittes mit den Polymerisaten und polymerisier- 
baren Stoffen, iiber ein Regelventil 14, gesteuert vom Stand- 
regler 15. 

Die verbrauchte Lauge wird ebenfalls kontinuierlich iiber 
das Hegelventil 7* gesteuert von Standregeler 8 V abge- 
zogen. 

Das Waschwasser wird iiber Stutzen 13 kontinuierlich, der 
Benzinschnitt iiber Stutzen 16 ebenfalls kontinuierlich 
abgezogen. 

Die Vorteile des Verfahrens der Erfindung sind folgende: 

- Verhinderung der Polymerisatbildung und Verstopfung der 
Kolonne, 

- VergroBerung des Verwendungsgrades der Lauge, 

- Vollige Riickgewinnung des im Waschprozess verwendeten 
Benzinschnittes* 

Lit erat urhinweis : 
Franz. Patent 1 602 015 
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Fatentanspriiche: 

1 # Verfshren zuc Uaschen von tiicr^ischen cder katalytisci.en 
Cpaltgucen a us K l d o 1 pr oduiri; en 
dGdarch ^ekcnnzoichnet , 

dai die Gnse einer V/lGcho -;it EaClJ-Locun^ unter £leich- 
zeitiger Yorvcndunt; eincs BenzinGchr-ittes JCL-r die Log— 
barbae?. uas der j-ol;p,eris:cte una polyrrrinierbaren L-toffe 
unterzo^en iverden f vrclche in Vsrlauf der allralischen 
Waschung auftreten. 

2. Verfahren nach Anapruch l f 
dadurch Eekennceichnet f 

da 3 das Z-uf uhrvcrhclltnis Benzin Gase zvischen 
0,05 - 0,5 ICO, der Aroma tenge halt des Benzins 
.zvischen 10 - 9C# lies"* 

3 # Verfahren nach Anspruch 1 und 2, 
dadurc h gekennzeic [mot t 

dafi der verwendete BonzinscVinitt einer ICO - 5CC/JigGn 
Vfasservasche zxxm Ausvascben der KaOH-Spuren unterv/orfen 
und zuriick in den Gasstrom der Of on goleitet wird # 
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